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Steuerung 

Maschine einschalten 

 

Durch betätigen des Kipp-Schalter an der Rückseite der Steuerung wird die Maschine gestartet. Der 

Boot-Vorgang kann einen Moment dauern.  

Nach dem aufstarten der Maschine, muss das Sicherheitssystem freigeschaltet werden. Mit der Taste 

«Reset» wird das Sicherheitssystem quittier. Kein Not-Aus darf betätigt sein. 

 

 

1. Automatikbetrieb 

2. Handbetrieb 

3. Einstellungen  

 

1. 

2. 

3. 
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Automatikbetrieb 

Displayinformationen im Automatikbetrieb 

 

1. Reset 

2. Heizung EIN/AUS 

3. IST-Temperatur 

a. Ist die Temperatur über bzw. unter dem eingestellten Temperaturbereich, wird die 

Temperaturanzeige •rot hinterlegt und der Prozess kann nicht gestartet werden.  

Ist die Temperaturanzeige •grün hinterlegt ist die Temperatur im eingestellten 

Bereich. 

4. SOLL-Temperatur 

5. Vorwahlzähler 

6. Eingestellte Seriengrösse 

7. Zähler Reset / Preset 

8. Vorsicht! Heisse Oberfläche! 

a. Dieses Symbol erscheint, wenn die Heizung eine Temperatur von ≥70°C erreicht hat.  

1. 2. 3. 4. 5. 6. 7. 8. 
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Displayinformationen im Automatikbetrieb bei Fehler 
Sobald im Ablauf ein Fehler auftritt, bleibt die Maschine stehen und der Fehler wird angezeigt. Der 

Fehler muss auf der Maschine behoben und mit der Taste «Reset» quittiert werden. Anschliessend 

initialisiert sich die Maschine und fährt in die Grundstellung. Der Zyklus, welcher zum Fehler geführt 

hat wird abgebrochen. 

 

1. Fehler 

2. Fehlercode 

 

  

 

1.      2.  
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Handbetrieb 

Displayinformationen im Handbetrieb 

 

1. Prägezylinder anheben / absenken 

a. Zweihandbedienung: Zum Absenken des Prägezylinders muss die entsprechende 

   Taste aktiviert und anschliessend durch betätigen der  

   Zweihandbedienung bestätigt werden. 

b. Lichtvorhang:  Zum Absenken des Prägezylinder muss die entsprechende 

   Taste aktiviert und anschliessen durch betätigen des  

   Fusspedals bestätigt werden. Dabei darf der Lichtvorhang 

   nicht gestört werden. 

2. Folientransport Zyklus 

3. Schiebetisch vor / zurück 

4. Vorsicht! Heisse Oberfläche! 

a. Dieses Symbol erscheint, wenn die Heizung eine Temperatur von ≥70°C erreicht hat. 

5. IST-Temperatur 

6. SOLL-Temperatur  

7. Vorwahlzähler 

8. Eingestellte Seriengrösse 

9. Seite blättern 

 

 

1. 

2. 

3. 

 

4. 

5. 

6. 

7. 

8. 

9. 
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Höhenverstellung Prägekopf 

 

10. Seite blättern 

11. Prägekopf (Höhenverstellung) anheben / absenken 

a. Vor dem bewegen des Prägekopfs müssen die Klemmhebel seitlich gelöst werden. 

b. Um das Spiel des Prägekopfs (zur Säule) zu minimieren, vor dem Arbeitsbeginn, die 

Klemmhebel seitlich wieder anziehen.  

c. Durch betätigen der Pfeiltaste wird zwischen anheben und absenken gewechselt. 

Zum bewegen des Prägekopfs, die Taste «Start» gedrückt halten. (der Kopf fährt 

solange das Feld betätigt bleibt.)  

 

 

9. 

10. 
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Einstellungen Auswahl 

Eingabe von numerischen Werten 
Veränderbare Werte sind in den Einstellungen Grau hinterlegt. 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

1. Anzeige aktueller / editierter Wert 

2. Eingabe abbrechen, keinen neuen Wert übernehmen / Eingabe schliessen 

3. Löschen von letztem Zeichen 

4. Neuen Wert bestätigen / Eingabefenster wird geschlossen 

 

Eingabelimit 
Bei jedem Eingabefeld wird vom System der gültige Bereich für den entsprechenden Parameter 

geprüft. Wird ein zu kleiner oder zu grosser Wert eingegeben wird dieser vom System nicht 

übernommen. In der Anzeige des numerischen Eingabefeldes wird der kleinste / grösste mögliche 

Wert für diesen Parameter angezeigt. Die Eingabe muss entsprechen wiederholt werden mit einem 

gültigen Wert. 

 

 

1. 

2. 

3. 

4. 
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Displayinformationen bei Einstellung 

 

1. Einstellungen Prägezylinder 

2. Einstellungen Heizung 

3. Einstellungen Folientransport 

4. Einstellungen Schiebetisch 

5. Einstellungen Zähler 

6. Spracheinstellungen 

7. Systemeinstellungen 

 

Anmerkung: Je nach Konfiguration der Maschine, kann das Bild auf dem Display unterschiedliche 

Tasten beinhalten, da nur die Funktionen eingestellt werden können, welche von der aktuellen 

Konfiguration unterstützt werden. 

1. 2. 3. 4. 5. 

 

6. 7. 
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Einstellungen 

Einstellungen Prägezylinder 

 

Prägezeit:  Prägezeit einstellen. 

   Zeit die der Zylinder, beim Prägen, in der unteren Position bleibt. 

Folien Abkühlzeit: Abkühlzeit nach Prägung einstellen. 

   Verzögert den Folientransport und die folgenden Bewegungen.  

Anzahl Prägen: Anzahl der Prägehübe. 

 Achtung: Wenn bei der Maschine mit Zweihandbedienung mehrere 

Prägungen eingestellt sind, müssen die 2-Handtaster für jeden Prägehub 

betätigt werden (über den gesamten Prozess betätigt sein). 

Wird die Zweihandbedienung zwischen den Prägungen losgelassen, wird der 

Prozess unterbrochen.  

Durch erneutes Betätigen der 2-Handtaster kann der Prozess fortgeführt 

werden. Wird der Prozess nicht nach kurzer Zeit fortgeführt erscheint eine 

Fehlermeldung. In diesem Fall muss der gesamte Vorgang wiederholt 

werden. 

 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

   
Mit den Pfeiltasten ↑/↓ kann zwischen den verschiedenen Einstellungen geblättert werden. Die 

Pfeiltaste ← führt direkt zurück zur Einstellungsmenü. 
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Einstellungen Heizung 

 

SOLL-Temperatur: Temperatur der Heizung einstellen. (max. 300 °C)  

Temperaturbereich: Temperaturhysterese, zulässige Abweichung (als Toleranzfeld) von der  SOLL-

Temperatur. 

Bsp.:  Bei einer Solltemperatur von 50°C und eingestellten   

 Temperaturbereich von 20°C. 

 Ergibt dies einen Temperaturbereich von 40-60°C (±10°C). 

   Ist die Temperatur über bzw. unter dem eingestellten Temperaturbereich, 

   wird die Temperaturanzeige •rot hinterlegt und der Prozess kann nicht 

   gestartet werden. Ist die Temperaturanzeige •grün hinterlegt ist die  

   Temperatur im eingestellten Bereich. 

 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

     
Mit den Pfeiltasten ↑/↓ kann zwischen den verschiedenen Einstellungen geblättert werden. Die 

Pfeiltaste ← führt direkt zurück zur Einstellungsmenü. 



 

24.04.2020 Bedienungsanleitung LMC 1.3 Seite 13 von 28 

Einstellungen Folientransport 

 

Folien-Abrollzeit: Abrollzeit für Folientransport, gemäss Einstellungen am Zylinder (Weg/ 

Geschwindigkeit). (Weitere Infos siehe Abschnitt «Vorschubeinstellungen» 

Anzahl Vorschub: Anzahl der Folienvorschübe. 

Folienkontrolle: 0: Folienkontrolle ausgeschaltet 

>0: Mit Sensor für Folienkontrolle, Eingabe der zulässigen Prägezyklen ohne 

Impuls vom Sensor Folienkontrolle. 

 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

     
Mit den Pfeiltasten ↑/↓ kann zwischen den verschiedenen Einstellungen geblättert werden. Die 

Pfeiltaste ← führt direkt zurück zur Einstellungsmenü.  
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Einstellungen Schiebetisch 

 

Taste Grün ↑: Der Schiebetisch bleibt in Arbeitsposition. 

Taste Rot ↓: Der Schiebetisch bewegt sich beim Prozess von der Ladeposition in die   

  Arbeitsposition und zurück. 

 

Beruhigung Tisch: Beruhigungszeit für den Schiebetisch einstellen. 

   Durch die Beruhigungszeit wird eine Verzögerung zwischen dem einfahren 

   des Schiebetischs und dem absenken des Prägezylinder eingestellt. 

 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

     
Mit den Pfeiltasten ↑/↓ kann zwischen den verschiedenen Einstellungen geblättert werden. Die 

Pfeiltaste ← führt direkt zurück zur Einstellungsmenü. 
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Einstellungen Zähler 

 

Vorwahlzähler: Stückzahl einstellen. 

 0: Zähler zählt hoch ohne Vorwahl 

 >0: Vorgewählte Stückzahl, nach Preset zählt der Zähler zurück. 

  Ist der Zähler auf 0, muss die Vorwahl mit Preset zurückgestellt werden. 

Totalisator:  Zähler der totalen Stückzahl (kann nicht zurückgesetzt werden) 

 

Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende Feld angetippt. Auf dem Display 

öffnet sich das Fenster mit dem numerischen Eingabefeld. 

 

     
Mit den Pfeiltasten ↑/↓ kann zwischen den verschiedenen Einstellungen geblättert werden. Die 

Pfeiltaste ← führt direkt zurück zur Einstellungsmenü.  
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Spracheinstellung 

 

Im Sprachmenu kann zwischen den Sprachen Deutsch, Englisch und Französisch ausgewählt werden. 

Durch antippen der Taste Ihrer Wahl wird die Sprache geändert. 
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Systemeinstellungen 

 

Netzwerkeinstellungen:  IP-Adresse der Maschine 

Zeit und Datum:  Einstellen der entsprechenden Zeit und Datum. 

 Zum Verändern von numerischen Werten wird das entsprechende 

Feld angetippt. Auf dem Display öffnet sich das Fenster mit dem 

numerischen Eingabefeld. 

Display Einstellungen: Bei Problemen mit der Touch-Eingabe, kann hier das Touchscreen 

durch die Taste «Touch kalibrieren» neu kalibriert werden. 

 Helligkeit und Kontrast kann durch die entsprechenden Tasten hoch 

oder runter korrigiert werden. 

Die Lebensdauer vom Display kann durch die Einstellung der 

Helligkeit beeinflusst werden, je heller umso kürzer die Lebensdauer! 

System Diagnose Manager: Über die Taste «System Diagnose Manager» gelangen Sie in das 

Systemdiagnose-Menu wo sie Weitere Systeminformationen finden.  

Home:  Die «Home» Taste schliesst die Systemeinstellungen.  
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Software Update 

Vorbereitung 
- USB-Stick mit FAT – Format vorbereiten 

- Installationsdatei vom Hersteller der Maschine auf USB-Stick kopieren. 

Installieren der Software auf Steuerung 
- Heizung ist ausgeschaltet! 

- Maschine ausschalten 

- Steuerung öffnen, auf der Rückseite vom Panel befinden sich 2 USB-Schnittstellen 

- USB-Stick mit Installationsdateien in einen der beiden USB-Buchsen einstecken 

- Steuerung schliessen und einschalten 

- Die Installation wird ausgeführt, Bildschirm dunkel mit Informationstext 

- Ende der Installation 

 

 
 

- Maschine ausschalten 

- Steuerung öffnen, USB-Stick entfernen 

- Steuerung schliessen und einschalten  
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Maschine 

Folienlauf 
Das Einspannen der Folie erfolgt gemäss folgender Abbildung: 
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5-Achsen-Kopf 

 

1. Verstellung X-Achse 

a. Drehen MIT Uhrzeigersinn, Stempel fährt nach LINKS. 

b. Drehen GEGEN Uhrzeigersinn, Stempel fährt nach RECHTS. 

2. Verstellung Schwenken X-Achse 

a. Drehen MIT Uhrzeigersinn, Stempel LINKS tiefer. 

b. Drehen GEGEN Uhrzeigersinn, Stempel RECHTS tiefer. 

3. Verstellung Y-Achse 

a. Drehen MIT Uhrzeigersinn, Stempel fährt nach HINTEN. 

b. Drehen GEGEN Uhrzeigersinn, Stempel fährt nach VORNE. 

4. Verstellung Schwenken Y-Achse 

a. Drehen MIT Uhrzeigersinn, Stempel VORNE tiefer. 

b. Drehen GEGEN Uhrzeigersinn, Stempel HINTEN tiefer. 

5. Feststellung Kopf 

Total 6 Schrauben für Feststellung des 5-Achsenkopf 

Vor Einstellung unbedingt lösen. 

Nach Einstellung wieder anziehen. 

a. Schrauben vorne:  Schwenken X-Achse 

b. Schrauben hinten: Schwenken X-Achse 

c. Schrauben rechts: Schwenken Y-Achse 

6. Verstellung Drehen 

Drehen des ganzen Kopfes LINKS/RECHTS. 

Zum Drehen muss eine der beiden Schrauben (je nach Drehrichtung) gelöst werden. Mit der 

anderen Schraube die gewünschte Position einstellen. Zum Schluss mit der zuerst gelösten 

Schraube kontern. 

 

 

 

3. 

4. 

 

5. 

 

 

6. 

 

 

 

1. 

2. 
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Einstellungen Prägezylinder 

Prägekraftdiagramm 
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Zylinderanschlag 
Die Zylinderanschlagmutter wird ein- bzw. rausgedreht um den Zylinderhub einzustellen. 

Achtung: Wird die Zylinderanschlagmutter zu weit herausgedreht wird e vom Sensor nicht 

mehr erkannt. Der Zyklus bleibt in der ausgefahrenen Position und ein Fehler wird 

angezeigt. Der Fehler muss auf der Maschine behoben und mit der Taste «Reset» 

quittiert werden. 
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Hubgeschwindigkeit Prägezylinder einstellen 
Durch das Einstellen der Drosseln des Prägezylinders wird die Hubgeschwindigkeit eingestellt.  

Sowohl das Aus- und das Einfahren des Zylinders kann unabhängig voneinander eingestellt werden. 

Zum Anpassen der Ausfahrgeschwindigkeit ist die Drossel zuständig, die sich seitlich am 

Prägezylinder befindet. (Siehe Bild)  

Zum Anpassen der Einfahrgeschwindigkeit wird die Drossel mittig an der Pneumatikplatte 

verwendet. 
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Einstellung Zylinder Folientransport 
Durch die Konstruktion ist der Folienvorschub begrenzt.  

Der Folienvorschub der maximal in einem Prozess auf einmal geleistet werden kann  

entspricht ca.: 180mm. 

Die Geschwindigkeit mit der der Zylinder aus- bzw. einfährt wird durch die Drossel am Zylinder 

bestimmt. 

Wird nun, bei den Einstellungen zum Folientransport, ein zu hoher Wert beim «Folien Abrollzeit» 

eingetragen ist es möglich das der Folienvorschub den maximalen Vorschub übersteigt. 

Die «Folien-Abrollzeit» muss also mit der Drossel abgestimmt werden. 

Zusätzlich kann der Hub des Zylinders durch den Drehgriff an der Unterseite der Einheit begrenzt 

werden. (Siehe Bild) 
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Kupplung Höhenverstellung Prägekopf 
Bei der elektronischer Höhenverstellung des Prägekopfs ist eine Sicherheitskupplung verbaut um das 

überhitzen des Motors sowie das verklemmen der Spindel zu verhindern. 

Fährt man mit dem Prägekopf auf Anschlag (oben/unten) rastet die Kupplung durch und lässt den 

Motor durchdrehen. Beim Fahren in die entgegengesetzte Richtung rastet die Kupplung wieder ein. 

Wenn die Kupplung nicht direkt wieder einrasten sollte kann versucht werden durch kurzes antippen 

der «Start» Taste die Einrastposition zu finden (im Handbetrieb). 

 

Achtung: Fährt man mit viel Schwung auf den unteren Anschlag kann es passieren das sich die 

Kupplung durch das grosse Drehmoment festzieht. Rastet die Kupplung beim 

Hochfahren nicht wieder ein muss Sie manuell gelöst werden. (Siehe Anleitung 

unten.) 

 

Verklemmte Hubspindel lösen 
1. Entfernen Sie die Kupplungsabdeckung der Hubspindel 

2. Drehen Sie nun die Kupplung im Uhrzeigersinn ↻. Nach ein paar Grad Drehung sollte müsste 

die Kupplung wieder frei sein. 

a. Verwenden sie einen Inbusschlüssel und Stecken sie diesen in den Schraubenkopf an 

der Kupplung um das drehen zu erleichtern (siehe Pfeil). 
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Kupplung Abrollseite 

 

Durch das drehen des gerändelten Stücks an der Kupplung kann der Wiederstand der Rolle 

eingestellt werden. 

Drehen gegen Uhrzeigersinn (von vorne/Pfeilrichtung): Abrollwiederstand wird grösser. 

Drehen im Uhrzeigersinn: Abrollwiederstand wird kleiner.
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Datenblatt Sicherheitskupplung: 
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